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Abstract 



The cover consists of a body (8) of a relatively liard material witti a fracture guide groove (10) on its inner 
surfece and a fracture starting cavity (11). The cover has an outer layer of leaflier (6) over and intermediate 
layer (7) of a relatively supple material, and the cavity (11) extends right the cover, the intermediate layer 
and the leather, being In the form of a fine perforation (13) In the latter, in addition, the cavity fs at least 
partially filled with wax (14) which blocks it from the outside. The cover and intermediate layer are made 
from moulded piastre by bl-lnjectlon, witfi the leather stuck to !he outer surface of the intermediate layer. 
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Couvercle pour un modure ^irbag, volant de dlKction Ift comportant ot piocedo d'obtontion 
de ce eouverc^ 



(57) Le couverela (5) camporte un corps (6) en ma- 
ti&ro rsiativemsnt dure pr4e$ntartt une racnure (10) de 
guldage de dtehirement et une cavitd (11) d'amorcs do 
dSchkement, st comportQ du cOt$ extame une feuills de 
cuir (6) dens laquellesa pitdonge la cavite (11 )(;amome 
dft d4ehirement. 



Le volant comportQ un tel coiivercle pour collfer tg 
module aifbag dont eet muni 6or\ moyeu. 

Lc procSdS comports notamment l'op6ra1tan de 
mouler le corps (8) avec une pranf^re poition de la ca- 
vitS {11} d'amorca ds dschiremant puis Itoperatipn da 
pedDfw la mafldre du couvercle «ur te reete de eon 




Fig. 2 
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Daaerlption 

d'un vdhicule oonire Ids ohoee gfSco & un module afr. 

bag. 

f00021 On sart que les couvercles qui masquent c© ^- 
pe cte modula doivent ©tr* capables da s'ouvrlr lors du 
gonflament du sac ds manioro totalomerrt sure ©tqu'en 
parlicuiier I'ouvertJre dolt dibuter d&s le commence- 
ment tia gon!iage tSu sac [W ne doil pas y avoir dans I© 
couvercle une siccumulation de lensfon qui pourrait se 
liberer violemment) landis qu'aucune parttculd rid doil 
deUcher du oouvarol9 \of& da son ouverturs (une 
partlcule se dfitactiant serait aueoeptiDId de oonetlUMr 
un prajoetilo dangoraux pour les occupanto vdhicu- 

10003] DiR^ientes solutions sont d^li OXtnuee pout 
f ^liser rouvsrtura avac la sScuritd vmilue, runs de ces 
solultons fitant da paimettre au oouverole dese dechbier 
progreaaivemBnt lors du gcnfl&ment dU W pr«- 
voyant qua la coips du couvcrclc, qui est en matt&re /e- 
latfvement dure, presenle du c6t^ Intdma una rainurs 
ds guidaga de d&:hir0mBnt, generalemenl en forms d© 
H oil d$ U, avoc una cavtt4 d'amorco da d&:hifement 
pr^vus au centTG dc cette rainure. 
[0004] L^tnvantlon visa & amSIiorer les caract£risti- 
quee d'aspect ©t de toucher de ce type da oouvarcle. 
tpOOS} EHa propose & est ©ffet un couvercta pour un 
module alrbeig. comportant un corps on matidrs reiati- 
vemenl dure avoc una rarnura de guldaga de dSchirs- 
mant m^nag^e du c&td intsrna at avec, au centre de 
lacSia rafriura, unecavite cfamorce de dechlrement ; ca- 
ractdrl8« en ce que ledit cotiverela comporte en ouira 
una taulllo do cuir du oOid extams st en ce que ladlte 
cavK^ dramorce de diehlremem e^fitftnd auf touts 
I'^paisseur du couvcrde, y compris dens ]a feville de 
cuir. 

[0006] Ls. cavltg d'amorce de d^chirement ddbouehe 
ainei eur le cdte visibia du couvarcla, contrairament aux 
couvercles ant^rieure cd \Si <?avlt$ n'ost m6nag6s que 
sur uno partio do I'epals&eur, maid c«ta no oortsiltua «n 
r«9liti$ pas un faicanvdnientinsurmantatile. en particular 
sE Ton met en oeuvra les carat^ristiqUdS «cp06ios ^- 

[0007] Grace au fait que la cfivlt^ d'amorc© de dieh I- 
rement eat pratique© dans touta rapaisseur du couvsr- 
cle, y compris dans la ieuilie de cuir. la presence de cette 
demiore. qui confer© d'exc©)lentes cafactSriatiquas 
d'aspeot ot de toucher au couvercia, est, malgni la ten- 
dance qWA la ouir b da ballonnar plutdt qu'& sa d^hirer 
lorsqu'il est soumis A une certains ppMsion, compatibja 
avec Jas exigences de s^curite en matiere d'ouveiture. 
[0008} 3a1c3n d6d caract^ristiquea ptHt^riBS, la cavitd . 
d'amorce de dechiremsnt asttorm^e au nfvaau da ladite 
faulll© dd cuir par una fina perforation. 
[0009] OrAce k ces caractdrlstiques, i'on b&n&Viclc 
d'une ccrtaine discretion de la cavite du cot6 externa. 
[001 0] En outre. la porJion da la cavitS qui travcrsa 5a 



feu ilia da cuir peut alsSment etre reaJisea avec un oufil 
pointu tel qu'une algunia. una lama ou un potngon^ qur 
eat par axempla ertgagd deputs le cS/bi intama par una 
portion de la cavitd deja mdnagde dans la corps. 
[00117 Scion d'autrss caractirisllques pr6f6r6Gs, la- 
dft© cavity d'amorce ds dCchiroment est rempU© au 
molns partlellement par de ia cire qui robtur^ du cold 
©xtemo- 

[0012] C© rempliasage est par axamplQ r^lis^ ©n 
versant une goutta de cira liquid© dan& la cavit^ que i'on 
dssuiet du cSi0 extem© avant eoiiditication, de sorte qua 
la cire, en particulier si elle est dans Is mdm© ton que Id 
cuir, ©St pratiquement ImperoeptibI© ducole oxtem©, do 
meme que I'exiet^ce de ta cavrtd obtunSa par la C(r©. 
[0013] L'adh6sion dc la ciro sm la feuilla da cuir et eot 
le rest© du oouvercie pairmet on outre de garantir 
qu^UOUAO ^ivute de sire ne se deiachera du oouver- 
cie lors da rouvortura de calui-d. 
[PD14] Sslon d^utres caractiriatiques pr^Mrdea, to 
couvarola aelon I'lrtvontion comporte en outre une gar* 
niture en mati6rc relaGvoment soupfa qui eat dispoeie 
antra fedlt coi^ ©t ladite feuille de cuir. 
[QOIfTI Une telle gam'rture assura una certaine sou- 
plQssQ a. ranfoncsmant et done un contort certain au 
toucher (le coipe est dans une inatjire durs), particLli&- 
rement appnSciatHe si Is couvercla fait p^rtla du volant 
d'un vShicula, qui est an contact r^gulieravec les maris 
derutllisateur. 

[0010] Ds pr6farence, iodit corps et ladite garniture 
sont ehacun en matifera plastiqu© mool^ et sont asso- 
cids run& I'autra par bi>injectian tandis qua ladit© feuille 
d© cuir est colle© eur iadiie garniture. 
[001 7] couvarcle paul ainsi dtr© fabrique ds fa9on 
simple et commode, tout on ayant un oomportamant 
partieuKbramenit flabla lor« da reuveitura, notamment 
iorsque, oomme titens les oouverdos bi-matibres oorv> 
nus, la corps et la garniture eont ©n matidrs elastoms- 
riquee respeotivee c^i sont misobles et qui adhdrent 
rune & I'autre iors du moulage, aveo la mcai^rs da la 
garniture (nrtatiftfa de la deUXidma lOjactton) qui a une 
r^sl^tance 4 la dSchlrura tfH Taibtei de mSmo que la 
feu iUe de cuir a. partir du momant oCt ce«©-ci sst pourvue 
d'un© amorce d© dechirement, la paifarte acSi^sion da 
la garniture sur le corps ot la parfalta adhielon d© 
feu III© d© cuir sur la gamiture associSes ^ la relative du- 
r&t6 du corps, ayant pour affat que le ddchirement de 
celui-ci se prolongs directement par le ddchirarr>ant da 
ia garniture at da 1© feu ill© d© culr. 
[0018] Dc pr^fiSrence, ladite cavit^ d'aiTKirce de de- 
cliirement comporte una portion venue de moulage qui 
a*ouvra du C9le Interne et une perfbratbn qui vade ladite 
portion venue de motdage fusqu'^u cOt£ externa. 
I0D19I Ces caractdrtsHques permettent da dtapoaar 
d* unsfB^ sfanpiaat oommod© d'unacavitdqui presen- 
ts iGs caisct<Sristiques gSom^triquas approprl^as pour 
amorcer le dSchtrement dans las malllaures conditions, 
ausei bisn dans le corps en matiere relativement dure 
(caractartstiques gtemStriquas obtanuas par moulaga). 
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qua dans la gamiturd (caract^ristiquGs geometriqiiee 
obtenues par moulaga eVou par perforation} et dans ta 
fttuillft dA euie (caraoMiisiiquaa g£om6Mquo6 obtenues 
par perforation}. 

[P02(q De prdtdranee, Cadite portion venue do mouia^ 
fist mdnagSs dans touts |'dpai$seur du corps ct dans 
unapartiedBl'epaisseurde lagamituratandisqje ladita 
psrforation traverse Is restant de J'epaigseur d© la gar- 
niture et la feuilie de cuir. 

10021] De prifirence. tadite gamrtur© prieerrte une 

^paisseur do I'ordre dd S mm. 

[0022] Cat ordre de grandeur convienl particuliarG- 

mertt biart pour avoir a la foid de bonnes caractorfstiques 

de toucher et de d^chiretnent. 

[0023] Do pr^fdrenoe. ladile garnfture prteanta itrta 

duretA de ToFdre de 20 shore A, 

[0024] La gamitura est abiei urt peu p[us souple que 

dans les couwrolee bt>rt«Mi&res connuo. cb auppl^mant 

da soupleeee offrant on combini^Bon avec la feuilleda 

cuIr d'excellentQs caract^rlatiquea de loucher. 

];0D2&] De prIifdrencG, ladite feuttie de ouir priserYte 

une dpalsseur de I'ordre de 0,6 & 0,7 mm. 

[0026] . Aveccette dpaisseur, sensiblement moins irrw 

portante qu'une feuille de cuir standard dans Tequlpe- 

ment des v6hicuie$, on obtient d'exceJientes caract6ris- 

tiquee do d6ch[rement. 

[0027] L'Invantion vise ©galemem, seton un deuxife- 
ms aspect un volant de direction pour vehlcule auto- 
mobile comportant un module aifbag, caractarise en ce 
qu'il comporte, pour ledit module, un couverclatel qu'cx- 
poafi cMessue. 

[]0Q2S(] L'inventlon vise dgalement, $OUe un trDlsieme 
aapeat, un proctSdd d'obtention drun cowereie de mo- 
dulo akbag. earaetdriad en ce qu'il oomperte. pour que 
ledit couvercls soft conforme aux caractgristlques expo- 

siSes ci-dessus ; 

roperaiion de mouler dans une matidre plastique 
relativementdure Jn corps pr^sentantd'un premier 
cdl6 une rainure de guidage de d^chlr^&nt ainsi 
qu'une portion de cavh<S d'^orce de dSchirement 
9u centre da ladite rainure ; 

I'operatfon de eurmoular sur un deuxieme cot^ dudit 
corps, oppose au premier ccft6, uno gamilura en 
matifere plastlque et relativesmEnt molle ; 
ropdration dc coller eur ladite garniture, & roppoBd 
dudh corpe, una feuille de cuir : et 
- ropdnation de perfbrar la matibro sb trouvant antra 
ladite portim de cavity et le oOlA esdema de Eadftc 
f euillo do cuEr, pour completer Iwffio cavity d^ofce 
de d^chlremcnt. 

[0029] Solon des oaraetArtetiquQS prdMrdes du ptQ- 
oid$, noiamment pour lee lal&one acposdas dans ce 

qui precede : 

c>n rSaliee ladite ope ration de perforer avac un outit 
pointu ; et eventuellamam 



- on fait pin^trer ledit outil depuis le odt6 imama tJans 
la portion do cavite venue do moulago Jusqu'a ere- 
ver la eurfaoe du c6t« exiame ; at/bu ^ntuelle- 
ment 

s • - ifl piDcAdA comporto en outre ropSration de coular 
UM goune d» cira dans (adite cavftd pour iv^bturor 
au mofns du oOt$ eixtam e ; et ^er^tualiemant 

- to procddd ccmpoite en outre t'opwation d'essuyer 
la goutta de oire du ofitd extarne, avant aolidtnoa- 

ro tion. 

[OQ30] Seion d'autree caractiitstiquea pr#fer#ee, 
pour ce& memee raieona : 

7^ - ropSration de mouler le corps comporte I'injection 
de iadlte matifere rclativoment dure dans un moule 
oomponant w ^mi-flnotita nnf^Ieur at un demi- 
moule superTeur, le demi-moule infdrleur oompoT- 
tsnt pour former ladile portion diecavttd, we pointfl 
so iraversant \& plan dc joint, un logomcait dc nScepitirai 
de ladite points Stant prSvu dans lademkmoula au- 
pdrieur, et 

roperation de surmouler comporte les eous-opiSra- 
tions de changer le domi-fnoule supsrieur pour un 
SB autre demi-moule sup^rleur adapts, en cooperation 
avsc Ic demi-moule inf^rieur, k I'obtentlan. dans la- 
dite mati^re relativcmerrt moHc, de ladite garniture, 
ladite pointe ne tiavereant pae le plan de Joint. 

30 [0031] L'axpoed de ('invention sera maintensnt pour- 
sulvr par la description d'exemples de r^isatlon. don- 
n^e d^rtocltitra aiustratifet non linWtatif, an refdience 
aux dessma anneal Sur ceux-cl : 

^ • la figure 1 eet uno vub en plan d'un vol^t de direc- 
tion d'un vAiieule confcrme ^ Chvemion ; 
Ea figure 2 ast une vue en «l<Svatlon-ooupa du cou- 
verole du module airbag quo comporte ee volant 
prise seion le plan repere par IHl eur la figure 1 , 
40 portion centrate du eouvercia dtant 6galsmant mon- 
tr6c cn agrandissemenl i 

- les ficpjres 3 et 4 sont des vues simllaires montrant 
Iscouveicle respectivemenl avant et pendant VQp6- 
ration de perforation finalo do la cavite d'amorco de 

4S dficiijrement ; et 

- la figure S est unc vue similairc t ia figure 1 , mon- 
trant une variante de la forma de la rainura da d6- 
chlrement du couvarola. 

so [OOSq Le volant do direcfion 1 illustr£ sur la figure 1 
comporte una janta 2 relltfa, par quatrs couites bran- 
ches 3, a un moyeu central 4 muni d'un module alrbag 
coiffS par un couvercie 5, ia janlo 2 el lea branches 3 
4tant gain^es par un revStament en cuirdont Iss bords 
SS sont rdunis de la fapon habituelle par une couture (non 
reprlsantae), is revStemant Slant fci en trois morceaux, 
respectivement pour la partie sup^rleure de ia jante A, 
pour sa moiti^ et les deux branches situees d droite, ain- 
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8i qu»p9urea moItU et las daux branches eitutes k gau- 
che. 

[0033] Ld oouverel» 5 pr4e^td un aepaot simllafra ^ 
la Jante 2 aux branches 3, grSco & una f euillo do cuir 
e (fidurd 2) que comporte cd couvercle du eot^ ^$me, 
fa fauille 6 dtant colics eur une garniture 7 en matcfire 
pla^tlqud r&lgitiVdmeni eoupld qui reoouvre ollQ-m§me 
un corps 8 en matiers plastiqua rslativemont duro. 
[0034] Ls corps B a uno forme g^ndrato d9 cuvGtta 
iw^r^^e ei pr^sonto, en ealllle du oat6 Interne, des 
piods 9 (non rsprSssntfis sur ra figurQ 1) servant ^ sa 
frxallon sur i'armaturo du volant 1 , et presents egale- 
mem, toujoure du cdtd intenne. une rainure 10 de dulda- 
ge de d^chlnsmcnt. ic\ en forme de H (voir figure 1), et 
prteante ertfin c«vit« 11 d'amonsa da ddehlrement 
(non reprdsenMe tw ftguro 1). o«tte eavte dtant ai- 
tuda au oantra da la laTnuro 1 0. 
fOXlBSJ La cavftft 11 a'^tend surloute I'dpalsseur du 
couvoncic 5, c'est'^-difc dcpuis Ic cStd intcmG jusqu'au 
c6t^ ©xiema. Ella comporte deux portions 12 ei 13 de 
geometries diff^rentes, la portion 12 s'ouvrant t una ex- 
iremitd sur la interne oi se raccordant a {'autre ex- 
tr^mitS ^ la portion 1 S, la portion 1 :S ae rdtrdc Is&ant entre 
lecdte interne et le raccordavec la portion 13, cettader- 
niere, qui s'^end de laportbn 12 jUsqM'au cote ektame, 
gardant ssnsibSgment la m&mo section da la portion 12 
Jusqu'au cdi^ externe. 

[0036] Da ca c5id, la portion 13 est obturdo par un 

bouchon 1 4, ici en oire, dont la surface extame est k 

fjeur do cella da lafeuille de cuir 6. 

[0037} On notaiB qua ia figure 2 monira le couvercle 

5 de lagan trte sdiSmaliqua, sans respecter las propor- 

ilons. 

[00983 AInst, alors que Is corps 9 presente une epais- 
seur gendrale a peu pr6s figalo a I'^F^isscurdo la gar- 
niture 7, ici de rondre de 2 mm, la leullle de cuir 6 est 
beaucoup pine tine, eon ^palssaur ^tant id da I'ordre de 
0.6 a 0,7 mm, et de m&me la portion 13 do la cavrto 11 
sat beaucoup plus fine, cette portion ^antformse. oom- 
me on lo verra ci-aprfcs, par perforation. 
{003d] La flneese da eetta perforation alllSe k la pre- 
sence du faouchon 14 rendent tres discrete la cavite 14 
du c5le externe, ceUe dtecretlon etanl rentorcee par la 
fait que la dro 14 est coloree dans la iiieme tetnte que 
la surface axtama da lafauclia'6 at par le fait qua la sur- 
face axtama du bouohon 14 et eeiia da la feuilla e $or>t 
d tieur I'une de I'autre. 

|[CO40] On va mavitenant eKpIlquer oommont s'ouvro 
le couvercTe 5 tors du ^nflement du sac du module air- 
ing. 

j^XMl] ijarsqu'urt tel gonflement se produil, le sac 
exerce une certaine presslon sur le cote interne du cou- 
varcleS, qui esltermement retenu ^ i'arniaturedu volant 
1 par las paltes de fixation &, I'effort exerce par le sac 
sur le couvercte 5 ayant pour e«et que I© corps 8, qui 
est relatlvement dur, commence a se ronv>re & partir de 
la cavite 11, Ea rupture se poursutvant ensuito progres- 
sivamsnt le long da la rainure 10. 



D57 698A1 6 

[0042] Du fait qua la garniture 7 adh&re parfaitement 
sur le corps 8 el que la feuille B adhSf© parfaitement sur 
la garniture 7, alli^ au fait que lafouiile 8 peut facilement 
se dichtrer k partir de la portion 1 S de la cavit6 11 ei 

B que la gamiture 7 paut elld auesi se ddchirarfacilement. 
Id d&jhirement progreeaif du corps B aa prolonge direc- 
temont par la d6chtrem©nt de la garniture 7 et de la 
feuilla 8, le couvercle 5 ee dechir^t ainsj eur toute scxi 
ipaieseur suivant Is desstn da ^ ralnure 1 0. ce qui Ubbrs 

fo de ux voids qui s'ouvrant It i'oppoa6 1'un de Tautra pour 
laisser passer le sac en cours ds gonflemenl. 
[0043] On noiara qu a, du lalt de la pacfafta adhdslon 
de la leuilis 6 sur la garniture 7 et da la gamituta 7 sur 
le corpse, ainalquedalaparfalts adhesion du bouchon 

IS 1 4 sur la feuille de cuir 6, voira sur la garniture 7 st sur 
le corps 8, aucuna particula du oouvencie 5 ne as dMa- 
cha au cxwrs de cette ouvertuns, malgrd la rapkfitd du 
gonflementdusao. 

[0044] On va maintenant expHquer, & faf^j dee rigu- 
^ res Set 4, comment i'bnprocMa ilia fabrication du cou- 
vercle 5. 

[0045j D'une fafon generate, le corps 8 et la garniture 
7 soni chacun en matfero plastiqua moul^e 6t sonl as^ 
£xx;i6s I'un & J'autra par bl-lnjection landis quo lafauiJIe 
de cuir 6 est collie sur la garniture 7. 
[0046] u corps 8 est mout6 par injectfon d'une ma- 
tlere plastlque relaAivament dure dans urt moule com- 
portant un deml-moui» Inidrfeur et un demi-rnoule eupd- 
rlsur. avec le demi-moule InMrleur qui comporte, pour 

30 fonmer la ponion 1 2 da Ut cavltd 11 , une pointo qui tia- 
verse la plan de joint, un logemcot da r4ioeptlon de oette 
polnte fitant prSvua dans la domi-moufe supericur. 
[0047] Une fois le corps 6 moule, on surnnoule la gar- 
niture 7 sur IQ corps 9, en changoarrt le demi-Tnoule su- 

■35 piSrieur pour un autre deml-moule eupfirteur adapts, en 
cooperation avoc le demi-moulo inf6ri©ur dans lequei 
reete le corps 8, ^ I'obtention de la garniture 7, par lA- 
jsctlan d'un© mati&re pfasttque relalivementsoupio mis- 
cibis avec la matiere relatlvement dure avec laqualle a 

40 6iB forms le corps 8, de sorte que la garnrtura 7 stie 
corps & adherent parfaitement I'un h i'autre. 
[10048] Dans I'ensambie form6 par le demi-maule in- 
ferieur et le deuxi&me demi-moule supdrlaur, le plan de 
joiht sa trouve au-dassua da la pointa du dranwnoula 

4S inf^riaur, de eoits que 1^ qbtient tinalenient uri anaem- 
ble quioomporte, au centre de la rainure 10. unecavitft 
11' (figure 3) qui oonvarga, A partir dU Cdte intnmo, jus- . 
qu*ft un fond se tmuvant h peu pite h mi-dpalaaeur da 
la gamiture 7. 

SO \QQ40\ On proc§de ensuitc au coiiaga de la feultlft da 
cutr S sur la gamiture 7, ca qui permeld-oWenlr I'ensam- 
bie 5' montrd sur la figure 6. 

[00501 On notera quo la duretfi de la garniture 7 et 
repaisseur ainsi que Is nerf de la feuille de cuir 6 sont 
^ choisis pour offrir aprfea collage una souplesso a I'an- 
fbncomem nendant Je toucher du couvamla 5 
confort^ble ; lagamlture7ayanlioi unaduratdde l^oi^e 
de 20 shore A. c'est->&-diro una swplasM plus impOT- 
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tante que \e& couvorolee bi-injeotton conventionnets 
dont la garniture n'est pas recouverte d'une feuilla d& 
ouir. 

{OOS'iJ Une feis i'ansembld 5* r^ali$^. On prooode en- 
sulte, Domme montrS sar la figure 4, h la perforation ds 
la partfe du couvercle se trouvant entre Je fond de la 
cavHiS 11' et IQ c6t6 oxtsme, gr&ce & una pstltei prd^ee 
oocnportam un viiin 15 et urt outil poinlu 16 commands 
par Is vsrin 1 5, en faisant p6ndtrer ce derniar, placd du 
cat6 intGrns, dans la cavit6 1 1 ' jusqu'^ avoir ©ntl&rement 
perform I'eneembis S' entrs la lond d& la osMUd IV et le 
c6t6 ext&rns, ainsi que montre sur la figure 3 : co qui 
resta da la cavity 1l' forma la portion 1^de la cavile 11 y 
tandis que Ea portion 1 3 est formec par la Jins perforation 
n^sultant ds Taction de I'out}! ig. 
[P052] On realise ensuite le bouchon 14, en versant 
uno goutta d9 cirs liquids dans eavttd 11 puis en es- 
euyant du cdtd ajdeme. avant solkttflcation, la cHra ex- 

[OWar] Le volant 1 01 montr6 sur la figure S est simt- 
raira au volam 1. «i es n'aet qu9 la rainura 10 «at ram- 
plao^e par une rainure 110 en forme de U ptutot quNsn 
lorma ds H. 

[0064] Dans una vaiiante non repndsemda, utiltedbJ^ 
lorsQUli n'est pas ndcessaire d'avoir uns souple&se & 
renfoncement, le oouvercls ne compoite pas de garni- 
tor©, la feuPIe d© cuir etant collee directement sur le 
corps an mati&ra ralatlvennent dure. 
[OGSSj Dans d'autres variantes non repressntQes, le 
couverelo ne eert pas k un module alibag de volant, 
mai& k un module alrbag passager ou k un module air- 
bag lateral. 

[0056] De nombreuses auttes varEante$ eont posei- 
bles en fonotian dsB drconetonaae. et on reqipelle & cat 
Sgard qua Pinvontion ne ae Itmitepasaux exomples 
crits el repr^ant^s. 



Revendit^atione 

1. Couvercio pour un module alrbas, comportant un 
corp& {&) en matl&re rclatlvementdureavac una ral- 
nure (10 ; 110) do guidago de dgchinemgnt mana- 
gde du cdtd Interna ei avae, au eentr& de tadlte rai- 
nure (10; 110). une cavite (11) d'amorce de 
d&:hirennem ; caractSrisd en ce qua leditcouvercle 
comportd en outiid una teul]|a de cuir (<$) du cote 
^em« «t «n c» que ladite cavite (ii) d'amorce de 
dtehlrfHTient 8*6tend sur toutc I'dpaissour du cou- 
varcia (6), y oonrq}ri& dans la feujlla da euir. 

2. Couvaicle salon la revendication 1 , caraotdrie^ en 
ee que 1st oavite (11) d'SRiwroe de d^hfrement est 
Formeo au niveau ds ladite feuOle ds cidr (6} par une 
fine penomtion (13). 

d. Couvcrclc selon Tune quclconquG des revandica- 
tions 1 ou 2, caract^risd en cequa ladite cavity (11) 



d'amorce de dechirement est remplleau moins par- 
tieitementpar da la cire (14) qui robtura du cdtd ex- 
leme. 

s 4. Couvercte selon I'une quelconque das revendica- 
lions 1 d 3, earacMrtsa en ce qu'll comport© on outre 
une garniture (7) en matieie relativement eouple qui 
est diepoede enlre lodit corps (8} ei ladite teuiUa de 
cidr (5). 

10 

5. CoLvercle selon la revendication 4, caract6ris6 cn 
ce q UQ ledit corps (8) ct ladite gamtlLire (7) sont cha- 
cun en matl^re plaetique moulSe at $ont aeeocies 
\rvnii rautte par bi-lnjsctfon tandis que ladite feuille 

ts de cuir (B) an coflie eur ladite gamitui^ (7). 

6. Couvarola selon la revendicstian 5, carad^ride en 
c» que ladite cavKd (11 ) d>amoi«d de dgchiremam 
eomperte une portion (12) venue de moulage qui 

» skjuvre du cStfi interne el une perforation (1 3) qui 
vade ladite portion (12) venue do mouJageJuequ'au 
oats exteme. 

7. Couvercle solon (a revendication 6, caiaotdris^ en 
ss ce que ladite portion (12) venue de moulage est m&- 

nag^G dans touts I'fipajseeur du corps (8) et dans 
une pa^tiei de Tepeieseur de la garniture (F) tandis 
que iadtto perforaQon traverse le reslant ds ffipals- 
seur de la garniture (7) et la fauine de cuir (6). 

HQ 

8. CouvercfQ selon I'une quelconque des revendiea' 
tions 4^7, caracterise cn ce que ladite garniture 
(7) presents une dpaisseurde Itordre de 2 mnf>. 

ss d. Couvercle selon rune quelconque des ravendtea- 
liona 4 6 6, caractdris^ en co qua ladite garniture 
(7} prteents une dureti de fordre do 20 slwra A. 

10. Couvercle selon I'une queteonquo des revendica- 
tions 1 k 9, caracl^risS en ce qua ladite leuille de 
cuir (6) prfisentfl una 4paf6S©ur de l-ordro do 0,6 a 
0,7 mm. 

11. Volant do diraction pour v^hfcyle automobile oom- 
poTtant un tnodule alrbag, caractdrlsS on oe quil 
comporte pour Icdjt module un oouvercle (5) selon 
I'une quelconque des revendicBfions 1^10. 

12. Prodddd d'dbtentfon d'un couvereia de module mr- 
bag, caractdrisden oe qu*!! e^pgrte. pourque tedU 
couveiole (5) eefteomforme & I'une quolconqua des 

revendlcatlons 1 a 10 : 

roperaticn de mouilor dans une matlere plasti- 
^ que relativement dure un corps (8) pr^sentant 

d'un premier cStS one raFnure (10 ; 110) da gui- 
dage de dechirement ainsi qu*une portion (11*) 
de cavitd d'amoica de dechirement au centre 
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da tadite rainura (tO ; 110) ; 
iiDpgratEon tie surmouler sur un deuxl^me f^e 
dudft corps (B), oppose au premtor cStd. una 
garnlturs (7) en mati&re plastlquo ot rolaDve- 
mdm moite : s 
Itspdration cc^ler sur ladits gamiturs (7), & 
I'oppoeedudltcionps (&), unef$ulll$cl«Bvif (6) ; 
et 

Copdratjon d& parforsr la matrdre se trouv^nt 
entre ladito portion (11 ') do cavity et le cotd ex- to 
tome do laditafeulHo da cuir (6), pour compl Aor 
ladfte cavitdd'amorae da diishiremftit. 

13. Procede selon (a ravendicsation 12, oaiactSrisd en 
ce qu'on rdaliss ladite opdration do perforer avac if 
un ouUI pointu (IS). 

14^ Proc6d6 Mion la revendloatlon IS, eamet6rl86 an 
cc qu'on fait pdmfitrer ledt outil depuis le cQb6 vitev- 
ne dans la portion (11 Odd cavity venuaddinouEage so 
jusqu*& cfever la surface du c6i6 extsme. 

15. Precede selon I'urtequelconquddde revdndlcailons 
12 a 14, caractarise en ce qu'i'l comports en autre 
I'op^ration de couler une goutte de cire (14) ctens 
ladite cavitd (11 ) pour rotnunar au molns du cO^ 
exteme. 

16. Procedd sslon la revindication 15, caract^rls^ $n 

cc qu'il comportc en outre rop^r^ion d'essuyer (a so 
qoMb da f^ra (14J du a&tA externa, avant Bolidiflca- 
tbn. 

17. PracSdd eolon Tune queloonqua dee revendicaUons 
iSd14»aa<9(Xdriedenoactue: ss 

- I'dpdratlon da moulor la corps (8) comporte rm- 
jectltxi da ladSa meAikre ralativement dure dans 
un moula comportant un dami-moule infdrjaur 
ct un demi-moule supSri^ur. le demt-moule \n- 40 
f^rieur comportant pour formsr ladite ptxtion 
(11') de cavite, una polnta iravar$ant h plan da 
joint, un logemant da recaption da ^ite points 
etant prevu dane te demifnoute &up6rieur, e( 
lbp(Sration ds sumnoulcr comportc Ics sous- •4^* 
Op^dliona da changer ia demi-mcuj la supSriaur 
' pour un autre demi-moule superieur adapte, en 
cooperation avac Ja dami-moule infirlaur. A 
Itabtention. dans ladits m^&re ralativement 
molla. da ladite gamiturs (7), ladfta pointa ne so 
traversant pas id plan de joint ) . , 
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